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BrazeTecs

Panstwa kompetentny i odpowiedzialny partner w technice lutowni-
czej w przemysle zgodnie z najnowszymi osiagnieciami techniki

BrazeTec GmbH prowadzi dalej dziatalnos¢ Techniki Lutowniczej Degussa
konsekwentnie i zgodnie z oczekiwaniami klientéw. BrazeTec produkuje i
sprzedaje na catym Swiecie jakosciowo wysokowartosciowe luty, pasty lutow-
nicze i topniki o uniwersalnym jak tez i specjalnym zastosowaniu.

Bazujac na naszych dtugoletnich doswiadczeniach i dobrej znajomosci proce-
sow lutowniczych Panstwa branzy i potrzeb opracowaliémy odpowiednie roz-
wigzania dla Panstwa specyficznych zastosowan i probleméw w zakresie
taczenia materiatow metalowych, weglikow spiekanych i ceramiki.

Poza pomoca w wyborze materiatéw lutowniczych i dostawami wtasciwych
lutéw, past i topnikéw doradzamy rowniez w zakresie odpowiedniej dla lutowa-
nia konstrukcji Panstwa urzadzen, okreslenia wtasciwych parametréw procesu
lutowania jak tez przy wyborze urzadzen do lutowania i piecow lutowniczych.

Nasza dystrybucja i logistyka jak tez zaktady produkcyjne w Hanau/Niemcy,
Vicenza/Wtochy, South Plainfield/USA, Sao Paolo/Brazylia gwarantuja tech-
nicznie kompetentne doradztwo klientéw, odpowiedzialng i elastyczna
obstuge dostaw jak réwniez stale wysoka jakos$¢ naszych produktéw - to
wszystko na catym swiecie.

BrazeTec - Panstwa partner w technice lutowniczej

Zapraszamy na nasze strony internetowe: www.BrazeTec.de

Znak towarowy Zrzeszenia Producentéw Rur Miedzianych
DVGW: Niemiecki Zwigzek Gazownictwa i Wodociagow
Znak Przyjazny dla Srodowiska

TQM i Troska i Odpowiedzialnosé

Certyfikat wg DIN EN ISO 9001




Przemyst narzedziowy

Kombinacja weglikéw spiekanych i nosnikéw stalo-
wych, wysokie wymagania techniki medycznej i prze-
réb wysokowartosciowych materiatow stawia przed
BrazeTec stale od nowa wysokie wymagania. Rozwdj
lutéw warstwowych i ich konsekwentny postep wspie-
ra uzytkownikéw i podnosi trwatos¢ narzedzi. Jezeli
przejdziecie Panstwo z weglikow spiekanych do dia-
mentow, BrazeTec pomoze Panistwu swoimi lutami
aktywnymi. Chcielibyscie Panstwo lutowad swoje na-

Chtodnictwo i Klimatyzacja

rzedzia w piecu, program lutéw BrazeTec tutaj row-
niez oferuje srodki i pomoc. Odpowiedzialne i efek-
tywne rozwigzania sg tradycja w firmie BrazeTec.
BrazeTec jest Panstwa partnerem w niezawodnych
potaczeniach lutowniczych w:

¢ budowie narzedzi

¢ pitach z weglikami spiekanymi

¢ oprawach okularéw

¢ instrumentach medycznych

Chtodnictwo i klimatyzacja rozwinety sie w ostatnich
latach na swiecie do znaczacych gatezi przemystu.
BrazeTec stara sie sprostac¢ ich wymaganiom i obstuguje
ten rynek na catym swiecie swoimi lutami, topnikami

i pastami. Nasza ustuga obejmuje wybér wtasciwych
produktéw i optymalizacje Panstwa proceséw techno-
logicznych. Firma BrazeTec ma na uwadze przede
wszystkim indywidualne rozwigzanie Panstwa proble-
mu. BrazeTec stale pracuje nad nowymi stopami
lutéw dla elementéw wchodzacych w sktad obiegéw

Technika napedu i budowa instalacji

chtodniczych i grzewczych, stara sie sprostac takze
wymaganiom nowych srodkéw chtodniczych i nowym
typom instalacji. Jak bardzo wszechstronne sg wyma-
gania wobec tych technologii, tak bardzo rozlegte sa
oczekiwania wobec technologii lutowania.

BrazeTec jest wtasciwym partnerem przy takich zasto-
sowaniach jak:

¢ urzadzenia klimatyzacyjne ¢ systemy grzewcze
¢ urzadzenia chtodnicze ¢ armatury sanitarne

¢ wymienniki ciepta

Technika napedu oznacza dla firmy BrazeTec innowacje
w przemysle samochodowym, w ktérym stosowane sg
nasze luty twarde bez zawartosci kadmu do lutowania
przewodow, karoserii i innych elementéw budowy.
Czesci lutowane laserem w karoseriach, czujnikach
sterowania silnikéw lub tez wysokowartosciowe kom-
ponenty silnika pokazuja szerokie mozliwosci lutowa-
nia w tym przemysle. Przemyst elektryczny postuguje
sie lutami z grupy Silfos firmy BrazeTec, ktére umozli-
wiaja lutowanie bez topnika réznych materiatéw sto-
sowanych przy wytwarzaniu i przesytaniu energii.

Techniki instalacyjne i przemystowe

Prawie cata paleta srebrnych lutéw twardych i lutéw
do stosowania w piecach uzywana jest do produkg;ji
réznych elementéw instalacji az po urzadzenia cisnie-
niowe. W nastepujacych branzach firma BrazeTec roz-
wigze Panstwa problemy z tagczeniem:

¢ branza elektryczna

¢ branza samochodowa i akcesoria

¢ budowa maszyn

¢ techniki pomiaru

¢ hydraulika

Ze znakiem najwyzszej jakosci obstuguje firma Braze-
Tec sie¢ handlowa i rzemiosto. Jako partner handlu
zaopatrujacego przemyst firma BrazeTec rozprowadza
produkty wysokiej jakosci. Szeroka oferta produktow
ze znakiem DVGW i RAL do lutowania rur miedzia-
nych w instalacjach wody zimnej, cieptej i instalacjach
grzewczych, jak tez w systemach instalacji gazowych i
olejowych, w tym tez w instalacjach klimatyzacyjnych
dociera do ponad 40.000 zaktad6éw rzemieslniczych.
W budowlanych pracach domowych nadal rury mie-
dziane maja najwieksze znaczenie wsrdd wszystkich
oferowanych rodzajéw rur. Zaden inny system instala-

cyjny nie posiada tak wysoce w drodze dtugoletnich
doswiadczen sprawdzonych wartosci, ktére pozwalaja
wtasciwie reagowad na wymagania stale zmieniajacych
sie uwarunkowan technicznych. Twarde i miekkie luto-
wanie jest od dziesigtkow lat niezawodna i spraw-
dzona technika potaczen.

Firma BrazeTec pracuje dla nastepujacych branz:

¢ technika spawalnicza

¢ technika sanitarna i grzewcza

¢ chtodnictwo i klimatyzacja

¢ hydraulika
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BrazeTec

5662

5600
5507
4576
4076
3476
3076
2576
4404
3075

Luty twarde
BrazeTec bez kadmu

Srebrne luty twarde z tej strony moga by¢ stosowane
bez dodatkowych danych z reguty przy temperaturze
roboczej od -200 °C do +200 °C.

Wszystkie luty nadaja sie do stosowania dla dowolnych
stali, miedzi i stopéw miedzi jak tez niklu i stopow
niklu. Przy lutowaniu nierdzewnej stali szlachetnej ze
wzgledu na zawartos$¢ cynku w tych lutach istnieje
niebezpieczenstwo korozji szczelinowej. Luty bez
zawartosci cyny nadaja sie szczegélnie do dynamicz-
nych obcigzen roboczych.
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Obieg instalacji chtodzacej

Lut twardy | Skitad w % wagowych Zakres |Temperatura| Wytrzymatosc na Gestosc
topnienia robocza rozciagania w g/cm?
(DIN 8525) w MPa
w °C w °C przy St 37| przy St 50

56 19 17 5Sn/3Ga 608-630 630 350 420 9,1 - -
56 22 17 5Sn 620-655 650 350 430 9,5 AG 102 (L-Ag55Sn)
55 21 22 2Sn 630-660 660 350 430 9.4 AG 103  (L-Ag55Sn)
45 27 255 2,5Sn 640-680 670 350 430 9,2 AG 104  (L-Ag45Sn)
40 30 28 2Sn 650-710 690 350 430 9,1 AG 105 (L-Ag40Sn)
34 36 275 2,5Sn 630-730 710 360 480 9,0 AG 106 (L-Ag34Sn)
30 36 32 2Sn 665-755 740 360 480 8,8 AG 107 (L-Ag30Sn)
25 40 33 2Sn 680-760 750 360 480 8,7 AG 108 (L-Ag25Sn)
44 30 26 - 675-735 730 400 480 9,1 AG 203 (L-Ag44)
30 38 32 - 680-765 750 380 430 8,9 AG 204 (L-Ag30)
25 40 35 - 700-790 780 380 430 8,8 AG 205 (L-Ag25)

2500
2009

20 44 36 0,15Si 690-810 810 380 430 8,7 AG 206 (L-Ag20)




Instrumenty chirurgiczne

Prety lutu twardego
w otulinie topnikowej bez kadmu

Z szerokiej palety lutow twardych bez zawartosci
kadmu firma BrazeTec oferuje nastepujace luty twar-
de pod nazwa CoMet (Coated Metal) jako prety w
otulinie topnikowej. Topnik odpowiada typowi FH 10
wg DIN EN 1045. Stosowane s one zgodnie ze wska-
zéwkami dla bezkadmowych lutéw twardych.

Z powodu otuliny topnikowej zawartos¢ srebra jest w
precie otulinowanym nizsza niz w czystym precie lutu.
Sktad czystych pretow lutu jest zgodny z podanym
sktadem twardych lutéw bezkadmowych.

Kompresor
Lut twardy BrazeTec Zakres topnienia w °C Temperatura robocza w °C
CoMet 5600U 620-655 650
CoMet 4576U 630-660 670
CoMet 4076U 650-710 690
CoMet 3476U 640-730 710
CoMet 3076U 665-755 740
CoMet 4404U 675-735 730

CoMet 2009V 690-810 810




Luty twarde BrazeTec z kadmem

Srebrne luty twarde z tej strony moga byc¢ stosowane bez dodat-
kowych danych z reguty w temperaturach roboczych od -200°C do
az +150°C. Wszystkie luty nadaja sie do stosowania dla dowolnych
stali, miedzi i stopéw miedzi jak tez niklu i stopow niklu. Przy luto-
waniu nierdzewnej stali szlachetnej istnieje jednakze niebezpie-

czenstwo korozji szczelinowej z powodu zawartosci kadmu i cynku.

Przewody hydrauliczne

Lut twardy | Skiad w% wagowych Tempera- | Wytrzymatosé na rozcia- | Gestosc
Braze Tec topnienia | tura robo- | gania (DIN 8525) w MPa | w g/cm?®
Ag Cu Zn Cd cza w°C przy St 37 | przy St 50
4505 45 17 18 20 620-635 620 410 510 9.4 - (L-Ag45Cd)
4003 40 19 21 20 595-630 610 410 510 9,3 AG 304 (L-Ag40Cd)
3464 34 22 24 20 610-680 640 400 480 9,1 - (L-Ag34Cd)
3003 30 28 21 21 600-690 680 380 470 9,2 AG 306 (L-Ag30Cd)
2201 22 35 28 15 620-730 710 380 470 8,7 - -
2002 20 40 25 15 605-765 750 350 430 8,8 AG 309 (L-Ag20Cd)
Uwaga:

Zgodnie z technicznymi przepisami dla substancji niebezpiecznych TRGS 900-MAK-Werte z maja 1998 tlenek kadmu powstajacy podczas pracy z lutami z
zawartoscig kadmu jest klasyfikowany jako wywotujacy choroby nowotworowe. (Kat. 2 zgodnie z klasyfikacja EG).

BrazeTec zaleca swoim klientom przechodzenie na luty bez kadmu i doradzi Panstwu przy wyborze wiasciwego luty z sze-
rokiej palety lutow bezkadmowych.



Prety lutu twardego CoMet
w otulinie topnikowej bez kadmu

Z palety lutéw twardych bez kadmu firma BrazeTec oferuje
nastepujace luty twarde pod nazwa CoMet (Coated Metal) jako
prety w otulinie topnikowej. Topnik odpowiada typowi FH 10 wg
DIN EN 1045. Stosowanie zgodnie ze wskazéwkami dla lutow
twardych z zawartoscig kadmu. Z powodu otuliny topnikowej
zawartos$c srebra w precie otulinowanym jest nizsza niz zawartos¢
srebra w czystym precie lutu. Sktad czystych pretoéw lutu jest
zgodny z podanym sktadem twardych lutéw kadmowych.

Zwoj rur — wymiennik ciepta

Lut twardy BrazeTec Zakres topnienia w °C Temperatura robocza w °C

CoMet 4003V 595-630 610
CoMet 3003U 600-690 680
CoMet 2002V 605-765 750




Luty BrazeTec do twardego
lutowania weglikow spiekanych

Podane ponizej luty nadaja sie do lutowania weglikow
spiekanych i trudnozwilzalnych materiatéw jak np. wol-
fram, molibden, tytan i chrom. Osiggalna trwatos¢ potacze-

nia zalezy od trwatosci materiatu podstawowego.

Brzeszczot pity kamieniarskiej

Lut twardy
BrazeTec

Skiad w % wagowych
Cu | Zn

Inne

Tempera-
topnienia | tura robo-
cza w°C

Przecinak

Wytrzyma-
tos¢ na sci-
nanie w MPa

Uwagi do
stosowania

6488 64 26 - 2 2 61In 730-780 770 150-300 9,6 - - nadaje sie do
powtok TiN

5662 56 19 17 - - 5Sn3Ga 608-630 630 150-250 9,1 - -

4900 49 16 23 7,5 4,5 - 680-705 690 250-300 8,9 AG 502 (L-Ag49)

4900A 49 27,5 205 25 0,5 - 670-690 690 250-300 8,9 - -

2700 27 38 20 9,5 55 - 680-850 840 150-300 8,7 AG 503 (L-Ag27)

21/80 - 8 - 12 2 - 970-990 990 200-300 8,8 - - luty bez Zn na-
daja sie do luto-

21/68 - 8 - 10 - 3Co 980-1030 1020 200-300 8,8 - - wania w piecu
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Luty warstwowe BrazeTec do lutowa-
nia twardego weglikow spiekanych

Do lutowania weglikéw spiekanych firma BrazeTec opracowata
specjalny system lutow warstwowych, ktére dzieki réznym
wspodtczynnikom rozszerzalnosci cieplnej moga kompensowadé
wewnetrzne napiecia.

Brzeszczot pity do drewna

nanie w MPa

Lut twardy [ Sktad w % wagowych Tempera- | Wytrzyma- | Gestosc
Braze Tec topnienia | tura robo- | tos¢ na sci- | w g/cm?®
i cza w°C
64/Cu* 64 26 - 2 2 6In 730-780 770
49/Cu* 49 275 205 25 05 - 670-690 690
49/NiN* 49 275 205 25 05 - 670-690 690
Cu/NiN* - 100 - - - - 1085 1090

150-300 9,6
150-300 9,0
150-300 9,0
200-300 8,9

Uwagi do
stosowania

nadaje sie do
powtok TiN,lut
z warstwa Cu

lut z warstwa Cu

lut z siatka
niklowa

lut z siatka
niklowa

* Sktad odnosi sie do samego lutu.
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Luty twarde BrazeTec Silfos do

miedzi i materiatlow na bazie miedzi

Luty te moga by¢ stosowane w temperaturze roboczej miedzy

-55°Ci +150 °C. Luty zawierajace fosfor wymienione na tej

stronie zostaty opracowane specjalnie do taczenia miedzi z

miedzig lub stopéw miedzi (mosigdz, braz, mosiadz czerwony).

Przy lutowaniu miedzi z miedzig mozna zrezygnowac ze stoso-
wania dodatkowego topnika dzieki zawartosci fosforu w lucie.

Luty te nie sg dopuszczone do stosowania przy mediach zawie-
rajacych siarke. Dotyczy to gtéwnie zaktadéw hodowlanych, w

ktérych z powodu rozktadu biatka moze powstawac atmos-

fera zawierajaca siarke. Do lutowania stali (Fe) i stopéw niklu

luty te nie nadaja sie ze wzgledu na powstawanie faz krucho-

$ci. Luty BrazeTec Silfos 2 i BrazeTec Silfos 94 dopuszczone sg

wg DVGW do stosowania w instalacjach rur miedzianych.

Lut twardy

BrazeTec

Silfos 18

Silfos 15
Silfos 5
Silfos 2
Silfos 94
@ (
Silfos 93

Silfos 92
Silfos 90

Skiad w % wagowych

Ag

18,0
15,0
5,0
2,0

Cu

75
80,0
89,0
91,7

93,8

93,0

92,2
89,5

P

7,05
5,0
6,0
6,3

6,2

7.0

7,8
6,2

4,3

r £

topnienia

w °C

645
645-800
645-815
645-825

710-890

710-820

710-770
650-700

Lamelowy wymiennik ciepta — kolano nawrotne

650
700
710
740

760

730

720
690

Tempera-
tura robo-
cza w°C

Wytrzymatosc
na rozciggania
(DIN 8525)

250
250
250
250

250

250

250
250

Gestosc

w

g/cm?®

8.4
8,4
8,2
8,1

8,1

8,05

8,0
8,0

CP 101
CP 102
CP 104
CP 105

CP 203

CP 202
CP 205

(L-Ag15P)
(L-Ag5P)
(L-Ag2P)

(L-CuP6)

(L-CuP7)

(L-CuP8)

=

‘3@3‘ = Znak towarowy Zrzeszenia Producentéw Rur Miedzianych

= DVGW



Luty twarde BrazeTec
do specjalnego stosowania

Srebrne luty twarde BrazeTec bez cynku

Lutami BrazeTec 7200 i BrazeTec 6009 mozna lutowac zaréwno
w powietrzu z topnikiem jak tez bez topnika w piecach z at-
mosferg ochronnga. BrazeTec 6009 stosowany jest razem z top-
nikiem BrazeTec spezial h do lutowania stali szlachetnych. Przy
lutowaniu w prézni nie powinna by¢ przekraczana temperatura
lutowania 900 °C, aby unikna¢ przelewania srebra. Temperatura
lutowania w piecu zalezy od materiatéw podstawowych.

Lut twardy Sktad w % wagowych Zakres Tempera-
BrazeTec topnienia | tura robo-
Ag Cu Sn w °C cza w°C
7200 72 28 - 780 780
6009 60 30 10 600-730 720

Stosowanie

(L-Ag72) ceramika metalizowana

stal szlachetna

Luty twarde mosiezne BrazeTec

Lut twardy Sktad w % wagowych Zakres Tempera-
BrazeTec topnienia | tura robo-
Cu Zn Ni Si w °C cza w°C
60/40 60 pozo- - 0,2 875-890 ca. 900
statos¢
48/10 48 pozo- 10 0,2 890-920 ca. 910
statosc

(L-CuNi10Zn42)

Stosowanie

ocynkowane
rury stalowe

ramy rur
stalowych

13
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Topnik BrazeTec do

lutowania twardego

spezial h

h 28
h 80
h 86

r1i

d 98
d 88

h 90
h 280
h 285

h 800

h 900

rs

spezial s

Zakres temperatury
CHEICHIER A @

550-800

550-800
550-800
550-800

550-800

550-800
550-800

550-800

550-800

550-800
550-800
550-800

550-800
550-800

ponad 800

ponad 800

ponad 800

Topniki BrazeTec
do lutowania twardego

FH 10
550-800

FH 10
FH 10
FH 10

FH 10

FH 10
FH 10

FH 10

FH 11

FH 12
FH 10
FH 12

FH 10
FH 12

FH 21
pow niklu

FH 21

FH 21

Wybér topnikéw uzalezniony jest od temperatury roboczej
lutu i materiatu podstawowego. Temperatura robocza, ew.
zakres topnienia lutu powinny miescic sie w zakresie tempera-
tury dziatania topnika. Topniki sg dostarczane z reguty w po-
staci pasty. Dla kilku rodzajéw sa dostepne takze w postaci
proszku. Pozostate topniki do specjalnych zastosowan moga
by¢ produkowane na zlecenie.

Stosowanie do materialow podstawowych

uniwersalny topnik w postaci pasty do metali ciezkich

FH 12 topnik w postaci pasty takze do stali nierdzewnych i
zaroodpornych, weglikow spiekanych, metali specjalnych

topnik w postaci pasty do lutowania maszynowego
topnik w postaci pasty do lutowania powierzchniowego

topnik nadajacy sie do dozowania do lutowania
powierzchniowego

topnik ptynny do metali nieszlachetnych w narzedziach
specjalnych

topnik w postaci proszku do stali | metali nieszlachetnych

topnik w postaci proszku do dowolnych stali, metali nie-
szlachetnych ze specjalnym przeznaczeniem

topnik w postaci proszku do dowolnych stali, metali nie-
szlachetnych ze specjalnym przeznaczeniem

topnik w postaci pasty do metali ciezkich z zawartoscia
aluminium do 10%

topnik w postaci proszku do specjalnych weglikow spiekanych
Topnik nadajacy sie do dozowania do lutowania maszynowego

topnik nadajacy sie do dozowania do lutowania maszyno-
wegdo , jak tez do lutowania weglikéw spiekanych

Topnik nadajacy sie do dozowania do lutowania maszynowego

Topnik nadajacy sie do dozowania do lutowania maszyno-
wego do specjalnych weglikéw spiekanych

Topnik w postaci pasty do miedzi | stopow miedzi, stali,
stopow niklu

Topnik w postaci pasty, takze do wysokostopowych stali,
stopow Ni, weglikéw spiekanych

Topnik w postaci pasty do stali nierdzewnych, stopow spec-
jalnych, weglikow spiekanych, metali specjalnych

‘@‘ = Znak towarowy Zrzeszenia Producentéw Rur Miedzianych

@ =DVGW



Antytopnik BrazeTec

Antytopnik BrazeTec Antiflux ASV zapobiega zwilzaniu lutem
powierzchni, ktére nie powinny by¢ zwilzone i umozliwia

dzieki temu celowe i precyzyjne lutowanie.

Antytopnik BrazeTec m Technika lutowania Atmosfera lutowania

Antiflux ASV pasta lutowanie miekkie, twarde i w powietrze, atmosfera
wysokich temperaturach ochronna, préznia

Srodek do bejcowania BrazeTec

Srodek do Zastosowanie Materiat do bejcowania
bejcowania

BrazeTec

Flux-Ex Roztwor do Do usuwania Pojemniki: Bejcowanie:
bejcowania pozostatosci materiatly kwasoodporne i - rozcienczy¢ woda 1:6
na bazie topnika z wytrzymate do temperatury 90°C: - max.temperatura bejcowania 60°C
kwasu elementow -gumowana stal budowlana Plukanie
fosforowego stalowych -stal molibdenowo-chromowo-niklowa Pasywowanie
Grzejniki: - 1% Flux-Ex rozpuszczony w

-stal molibdenowo-chromowo-niklowa kapieli wodnej
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BrazeTec BrazeSkin

Lut BrazeTec na bazie niklu - technika stosowania

Obok tradycyjnych past BrazeTec oferuje nowoczesny system
lutowania na bazie zawiesiny lutowniczej, ktéra umozliwia
powierzchniowe pokrycie materiatem lutowniczym przez sito-
druk, rozpylanie lub powlekanie przez zanurzanie. Ta nowo-
czesna technika moze by¢ stosowana dla niemalze wszystkich
znanych lutéw w postaci proszku. Wymienione produkty sg
standardowo dostepne.

Dotychczas produkty BrazeSkin stosowane byty w wymienni-
kach ciepta i przemysle samochodowym (uszczelka gtowicy

cylindréw).

Ptytowe wymienniki ciepta

BrazeTec Skitad w % wagowych Zakres Optymalna |Atmosfera|DIN EN
topnienia| temperatura |lutowania| 1044
Cr | Fe | Si B P w °C lutowania w °C

BrazeSkin TN/PN 200 pozo 7 3 45 3,1 0,02 0,06 970-1000 1050 NI 102 (L-Ni2)
statlosc

BrazeSkin TN/PN 200 pozo 19 - 10,1 0,03 0,02 0,06 1080-1135 1190 A B NI 105 (L-Ni5)
statlosc

BrazeSkin TN/PN 200 pozo 14 0,2 0,1 0,01 10,1 0,06 890 980 A B, C NI 107 (L-Ni7)
statlosc

A: suchy wodér  B: préznia C: atmosfera gazowa H2/N2 (punkt rosy -30 °C)  TN: pasty do zanurzania i rozpylania  PN: pasta nadajaca sie do sitodruku



Pasty lutownicze BrazeTec do
procesu CuProBraze

Proces CuProBraze zostat opracowany specjalnie do lutowania
chtodnic miedziano-mosieznych bez topnika w piecach atmos-
fery ochronnej. Jako lut stosowany jest stop miedzi z zawar-
toscig fosforu, ktory uzywany jest jako termoplastyczna pasta
lutownicza BrazeSkin RCu 200 lub przez wymieszanie proszku
BrazeSkin OKC 600 z systemem wigzcym BrazeSkin SCu 200 lub
tez z BrazeSkin DCu 200. Pasty lutownicze moga by¢ réowniez
stosowana do lutowania Cu-Cu.

Chtodnica samochodowa

BrazeTec Zakres topnienia w °C Sktad w % wagowych Wyjasnienia

BrazeSkin OKC 600 580-600 75 15 5 5 proszek lutowniczy

BrazeSkin RCu 200 580-600 75 15 5 5 termoplastyczna pasta lutownicza
BrazeSkin DCu 200 580-600 75 15 5 5 pasta lutownicza na bazie rozpuszczalnika
BrazeSkin SCu 200 - - - - - system wiazacy na bazie wody
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Pasty lutownicze
BrazeTec do lutowaniu w piecach

Pasty lutownicze BrazeTec do lutowania w piecach maja
wszechstronne zastosowanie i wyrdzniaja sie dobrymi
wiasciwosciami do dozowania i moga byc¢ stosowane w
réznych atmosferach lutowniczych.

Wezownica grzejna

Pasty Sktad w % wagowych Optymalna |Atmosfera| DIN EN Material
lutow- topnienia | temperatura | lutowania podstawowy
nicze lutowania
BrazeTec i i w °C
801 1000 - - - - - - 1083 1120 A,B,C,D CU101 (L-Cu) dowolne stale,
Ni i stopy Ni
802 94 - - - - - 6Sn 910-1060 1090 A,B,C,D Cu201 (L-CuSn6) dowolne stale,
Ni i stopy Ni
803 8 - - - - - 12Sn 910-1040 1060 A,B,C,D CU202 (L-CuSn12) dowolne stale,
Ni i stopy Ni

materiaty z miedzi

804 8 3 - - - - 10Mn 970-1030 1080 A C - - wegliki spiekane
805 8 - - - - - 3Co, 980-1030 1080 A C - - wegliki spiekane
10 Mn
806 28 - - - - - T72Ag 780 850-900 A,B,C,D AGA401 (L-Ag72) dowolne stale
Cu i stopy Ni

897 - P14 - - - 101P 890 980 A,B,C NI107 (L-Ni7) materiaty z CrNi,
losé Cu i stopy Ni
0S¢

1002 - B 7 3 4531 - 970-1000 1050 A B NI 102 (L-Ni2) materialy z CrNi
ftos¢

1135 - 2:;0 19 - 101 - - 1080-1135 1190 A, B NI 105 (L-Ni5) materiaty z CrNi
tos¢

A: suchy wodor B: préznia C: atmosfera gazowa - H2/N2 (punkt rosy -30 °C)  D: gaz egzotermiczny
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Luty aktywne BrazTec do
lutowania materiatow ceramicznych

Luty aktywne BrazeTec

Dla lutow aktywnych BrazeTec do taczenia ceramiki konie-
czna jest minimalna temperatura lutowania 850 °C. Wyzsze
temperatury lutowania moga poprawic zwilzalnos¢ procesu.
Jako atmosfera lutowania stosowany jest czysty argon (4.8)
lub préznia (<10®mbar). W przypadku lutowania w prézni
temperatura lutowania nie powinna przekraczac 900 °C, ew.
1000 °C, aby uniknac¢ przelewania srebra.

Tlenek aluminium - Lutowanie stali szlachetnej

Lut aktywny Sktad w% wagowych r£1 (- Optymalna Gestosc Zastosowanie
BrazeTec topnienia temperatura w g/cm?
Ag i w °C lutowania w °C

CB 1 72,5 19,5 5 3,0 730-760 850-950 10,3

CB 2 96 - - 4,0 970 1000-1050 10,3 ceramika,
ceramika/metal,

CB4 70,5 26,5 - 3,0 780-805 850-950 9,9 grafit,diament,
szafir, rubin

CB5 64 34,2 - 1,8 780-810 850-950 9,9

CB 6 98,4 - 1 0,6 948-959 1000-1050 10,3 azotek krzemu

Pasty lutow aktywnych BrazeTec

Pasty lutéw aktywnych BrazeTec zawierajg ok. 85% metalu i nadaja sie do sitodruku.

Lut aktywny Sktad w% wagowych r£1({-1 Optymalna Gestosc Zastosowanie
BrazeTec topnienia temperatura w g/cm?®
i w °C lutowania w °C

64,8 25,2 - 10 780-805 850-950 ~3,9 ceramika,
ceramika/metal,
CB11 20 - - 10 970 1000-1050 ~3,3 grafit,diament,

szafir, rubin
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Luty BrazeTec
do lutowania aluminium

Luty state BrazeTec i pasty BrazeTec moga by¢ stosowane zaréwno
do lutowania w powietrzu jak tez w atmosferze ochronnej w piecu.

Grzatka w zmywarce naczyn

Tempera- | Gestos¢ Zastosowanie
topnienia | tura robo- [ w g/cm®
cza w°C

Lut do Sktad w %
aluminium wagowych
BrazeTec Al Si
AluBraze L88/12 88 12
AluBraze P20/20 88 12

575-585 590 2,65 lut staty AL 104 (L-ALSi12)

575-585 590 & pasta, zawiera topnik AL 104 (L-ALSi12)
FL20, pozostatosci top-
nika nie sa korozyjne,
nadaje sie do lutowa-
nia w piecach

* zaleznie od zawartosci metalu w pascie



Topnik BrazeTec

do aluminium

AluBraze F30/70

AluBraze F32/80

Zakres temperatury
dziatania w °C

500-660

570-660

FL 10

FL 20

Topnik BrazeTec do aluminium

Chtodnica benzynowa

0golne informacje

Topnik do aluminium, stopow aluminium do 2% udziatu w
stopie, pozostatosci topnika sa korozyjne

Topnik do aluminium, stopow aluminium do 2% udziatu w
stopie, pozostatosci topnika nie sa korozyjne
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