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Państwa kompetentny i odpowiedzialny partner w technice lutowni-

czej w przemyśle zgodnie z najnowszymi osiągnięciami techniki

BrazeTec GmbH prowadzi dalej działalność Techniki Lutowniczej Degussa

konsekwentnie i zgodnie z oczekiwaniami klientów. BrazeTec produkuje i

sprzedaje na całym świecie jakościowo wysokowartościowe luty, pasty lutow-

nicze i topniki o uniwersalnym jak też i specjalnym zastosowaniu.

Bazując na naszych długoletnich doświadczeniach i dobrej znajomości proce-

sów lutowniczych Państwa branży i potrzeb opracowaliśmy odpowiednie roz-

wiązania dla Państwa specyficznych zastosowań i problemów w zakresie

łączenia materiałów metalowych, węglików spiekanych i ceramiki.

Poza pomocą w wyborze materiałów lutowniczych i dostawami właściwych

lutów, past i topników doradzamy również w zakresie odpowiedniej dla lutowa-

nia konstrukcji Państwa urządzeń, określenia właściwych parametrów procesu

lutowania jak też przy wyborze urządzeń do lutowania i pieców lutowniczych.

Nasza dystrybucja i logistyka jak też zakłady produkcyjne w Hanau/Niemcy,

Vicenza/Włochy, South Plainfield/USA, Sao Paolo/Brazylia gwarantują tech-

nicznie kompetentne doradztwo klientów, odpowiedzialną i elastyczną

obsługę dostaw jak również stale wysoką jakość naszych produktów – to

wszystko na całym świecie.

BrazeTec – Państwa partner w technice lutowniczej

Zapraszamy na nasze strony internetowe: www.BrazeTec.de

Znak towarowy Zrzeszenia Producentów Rur Miedzianych

DVGW: Niemiecki Związek Gazownictwa i Wodociągów

Znak Przyjazny dla Środowiska

TQM i Troska i Odpowiedzialność

Certyfikat wg DIN EN ISO 9001



Technika napędu i budowa instalacji

Technika napędu oznacza dla firmy BrazeTec innowacje

w przemyśle samochodowym, w którym stosowane są

nasze luty twarde bez zawartości kadmu do lutowania

przewodów, karoserii i innych elementów budowy.

Części lutowane laserem w karoseriach, czujnikach

sterowania silników lub też wysokowartościowe kom-

ponenty silnika pokazują szerokie możliwości lutowa-

nia w tym przemyśle. Przemysł elektryczny posługuje

się lutami z grupy Silfos firmy BrazeTec, które umożli-

wiają lutowanie bez topnika różnych materiałów sto-

sowanych przy wytwarzaniu i przesyłaniu energii. 

Prawie cała paleta srebrnych lutów twardych i lutów

do stosowania w piecach używana jest do produkcji

różnych elementów instalacji aż po urządzenia ciśnie-

niowe. W następujących branżach firma BrazeTec roz-

wiąże Państwa problemy z łączeniem:

◆  branża elektryczna                     

◆ branża samochodowa i akcesoria

◆ budowa maszyn                          

◆ techniki pomiaru

◆ hydraulika

Techniki instalacyjne i przemysłowe

Ze znakiem najwyższej jakości obsługuje firma Braze-

Tec sieć handlową i rzemiosło. Jako partner handlu

zaopatrującego przemysł firma BrazeTec rozprowadza

produkty wysokiej jakości. Szeroka oferta produktów

ze znakiem DVGW i RAL do lutowania rur miedzia-

nych w instalacjach wody zimnej, ciepłej i instalacjach

grzewczych, jak też w systemach instalacji gazowych i

olejowych, w tym też w instalacjach klimatyzacyjnych

dociera do ponad 40.000 zakładów rzemieślniczych.

W budowlanych pracach domowych nadal rury mie-

dziane mają największe znaczenie wśród wszystkich

oferowanych rodzajów rur. Żaden inny system instala-

cyjny nie posiada tak wysoce w drodze długoletnich

doświadczeń sprawdzonych wartości, które pozwalają

właściwie reagować na wymagania stale zmieniających

się uwarunkowań technicznych. Twarde i miękkie luto-

wanie jest od dziesiątków lat niezawodną i spraw-

dzoną techniką połączeń. 

Firma BrazeTec pracuje dla następujących branż:

◆  technika spawalnicza                            

◆  technika sanitarna i grzewcza

◆ chłodnictwo i klimatyzacja

◆  hydraulika

Chłodnictwo i Klimatyzacja

Chłodnictwo i klimatyzacja rozwinęły się w ostatnich

latach na świecie do znaczących gałęzi przemysłu. 

BrazeTec stara się sprostać ich wymaganiom i obsługuje

ten rynek na całym świecie swoimi lutami, topnikami 

i pastami. Nasza usługa obejmuje wybór właściwych

produktów i optymalizację Państwa procesów techno-

logicznych. Firma BrazeTec ma na uwadze przede

wszystkim indywidualne rozwiązanie Państwa proble-

mu. BrazeTec stale pracuje nad nowymi stopami

lutów dla elementów wchodzących w skład obiegów

chłodniczych i grzewczych, stara się sprostać także

wymaganiom nowych środków chłodniczych i nowym

typom instalacji. Jak bardzo wszechstronne są wyma-

gania wobec tych technologii, tak bardzo rozległe są

oczekiwania wobec technologii lutowania.

BrazeTec jest właściwym partnerem przy takich zasto-

sowaniach jak:

◆ urządzenia klimatyzacyjne     ◆ systemy grzewcze

◆ urządzenia chłodnicze ◆ armatury sanitarne

◆ wymienniki ciepła

Przemysł narzędziowy

Kombinacja węglików spiekanych i nośników stalo-

wych, wysokie wymagania techniki medycznej i prze-

rób wysokowartościowych materiałów stawia przed

BrazeTec stale od nowa wysokie wymagania. Rozwój

lutów warstwowych i ich konsekwentny postęp wspie-

ra użytkowników i podnosi trwałość narzędzi. Jeżeli

przejdziecie Państwo z węglików spiekanych do dia-

mentów, BrazeTec pomoże Państwu swoimi lutami

aktywnymi. Chcielibyście Państwo lutować swoje na-

rzędzia w piecu, program lutów BrazeTec tutaj rów-

nież oferuje środki i pomoc. Odpowiedzialne i efek-

tywne rozwiązania są tradycją w firmie BrazeTec.

BrazeTec jest Państwa partnerem w niezawodnych

połączeniach lutowniczych w:

◆  budowie narzędzi

◆ piłach z węglikami spiekanymi

◆ oprawach okularów

◆ instrumentach medycznych
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Lut twardy Skład w % wagowych Zakres Temperatura     Wytrzymałość na Gęstość DIN EN (DIN 8513)
BrazeTec topnienia robocza     rozciągania w g/cm3 1044

(DIN 8525) w MPa                                   
Ag Cu Zn Inne w °C w °C przy St 37 przy St 50

5662 56 19 17 5 Sn/3 Ga 608–630 630 350 420 9,1 – –

5600 56 22 17 5 Sn 620–655 650 350 430 9,5 AG 102 (L-Ag55Sn)

5507 55 21 22 2 Sn 630–660 660 350 430 9,4 AG 103 (L-Ag55Sn)

4576 45 27    25,5 2,5 Sn 640–680 670 350 430 9,2 AG 104 (L-Ag45Sn)

4076 40 30 28 2 Sn 650–710 690 350 430 9,1 AG 105 (L-Ag40Sn)

3476 34 36    27,5 2,5 Sn 630–730 710 360 480 9,0 AG 106 (L-Ag34Sn)

3076 30 36 32 2 Sn 665–755 740 360 480 8,8 AG 107 (L-Ag30Sn)

2576 25 40 33 2 Sn 680–760 750 360 480 8,7 AG 108 (L-Ag25Sn)

4404 44 30 26 – 675–735 730 400 480 9,1 AG 203 (L-Ag44)

3075 30 38 32 – 680–765 750 380 430 8,9 AG 204 (L-Ag30)

2500 25 40 35 – 700–790 780 380 430 8,8 AG 205 (L-Ag25)

2009 20 44 36 0,15 Si 690–810 810 380 430 8,7 AG 206 (L-Ag20)

Luty twarde 
BrazeTec bez kadmu

Obieg instalacji chłodzącej

Srebrne luty twarde z tej strony mogą być stosowane

bez dodatkowych danych z reguły przy temperaturze

roboczej od -200 °C do +200 °C. 

Wszystkie luty nadają się do stosowania dla dowolnych

stali, miedzi i stopów miedzi jak też niklu i stopów

niklu. Przy lutowaniu nierdzewnej stali szlachetnej ze

względu na zawartość cynku w tych lutach istnieje

niebezpieczeństwo korozji szczelinowej. Luty bez

zawartości cyny nadają się szczególnie do dynamicz-

nych obciążeń roboczych.
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Lut twardy BrazeTec Zakres topnienia w °C Temperatura robocza w °C

CoMet 5600U 620–655 650

CoMet 4576U 630–660 670

CoMet 4076U 650–710 690

CoMet 3476U 640–730 710

CoMet 3076U 665–755 740

CoMet 4404U 675–735 730

CoMet 2009U 690–810 810

Pręty lutu twardego 
w otulinie topnikowej bez kadmu

Z szerokiej palety lutów twardych bez zawartości

kadmu firma BrazeTec oferuje następujące luty twar-

de pod nazwą CoMet (Coated Metal) jako pręty w

otulinie topnikowej. Topnik odpowiada typowi FH 10

wg DIN EN 1045. Stosowane są one zgodnie ze wska-

zówkami dla bezkadmowych lutów twardych.

Z powodu otuliny topnikowej zawartość srebra jest w

pręcie otulinowanym niższa niż w czystym pręcie  lutu.

Skład czystych prętów lutu jest zgodny z podanym

składem twardych lutów bezkadmowych.

Instrumenty chirurgiczne

Kompresor

LUTY TWARDE I TOPNIKI LUTÓW TWARDYCH BRAZETEC
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Uwaga:
Zgodnie z technicznymi przepisami dla substancji niebezpiecznych TRGS 900-MAK-Werte z maja 1998 tlenek kadmu powstający podczas pracy z lutami z
zawartością kadmu jest klasyfikowany jako wywołujący choroby nowotworowe. (Kat. 2 zgodnie z klasyfikacją EG).

BrazeTec zaleca swoim klientom przechodzenie na luty bez kadmu i doradzi Państwu przy wyborze właściwego luty z sze-
rokiej palety lutów bezkadmowych.

Luty twarde BrazeTec z kadmem

Srebrne luty twarde z tej strony mogą być stosowane bez dodat-

kowych danych z reguły w temperaturach roboczych od -200°C do

aż +150°C. Wszystkie luty nadają się do stosowania dla dowolnych

stali, miedzi i stopów miedzi jak też niklu i stopów niklu. Przy luto-

waniu nierdzewnej stali szlachetnej istnieje jednakże niebezpie-

czeństwo korozji szczelinowej z powodu zawartości kadmu i cynku.

Lut twardy Skład w% wagowych Zakres Tempera- Wytrzymałość na rozcią- Gęstość DIN EN (DIN 8513)
Braze Tec   topnienia tura robo- gania (DIN 8525) w MPa    w g/cm3 1044

Ag Cu Zn Cd w °C cza w°C przy St 37   przy St 50

4505 45 17 18 20 620–635 620 410 510 9,4 – (L-Ag45Cd)

4003 40 19 21 20 595–630 610 410 510 9,3 AG 304 (L-Ag40Cd)

3464 34 22 24 20 610–680 640 400 480 9,1 – (L-Ag34Cd)

3003 30 28 21 21 600–690 680 380 470 9,2 AG 306 (L-Ag30Cd)

2201 22 35 28 15 620–730 710 380 470 8,7 – –

2002 20 40 25 15 605–765 750 350 430 8,8 AG 309 (L-Ag20Cd)

Przewody hydrauliczne

LUTY TWARDE I TOPNIKI LUTÓW TWARDYCH BRAZETEC
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Pręty lutu twardego CoMet 
w otulinie topnikowej bez kadmu

Z palety lutów twardych bez kadmu firma BrazeTec oferuje

następujące luty twarde pod nazwą CoMet (Coated Metal) jako

pręty w otulinie topnikowej. Topnik odpowiada typowi FH 10 wg

DIN EN 1045. Stosowanie zgodnie ze wskazówkami dla lutów

twardych z zawartością kadmu. Z powodu otuliny topnikowej

zawartość srebra w pręcie otulinowanym jest niższa niż zawartość

srebra w czystym pręcie lutu. Skład czystych prętów lutu jest

zgodny z podanym składem twardych lutów kadmowych.

Lut twardy BrazeTec Zakres topnienia w °C Temperatura robocza w °C

CoMet 4003U 595–630 610

CoMet 3003U 600–690 680

CoMet 2002U 605–765 750

Zwój rur – wymiennik ciepła

LUTY TWARDE I TOPNIKI LUTÓW TWARDYCH BRAZETEC
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Lut twardy Skład w % wagowych Zakres Tempera- Wytrzyma-  Gęstość DIN EN (DIN Uwagi do
BrazeTec topnienia tura robo- łość na ści- w g/cm3 1044 8513) stosowania 

Ag Cu Zn Mn Ni Inne w °C cza w°C nanie w MPa

6488 64 26 – 2 2 6 In 730–780 770 150–300 9,6 – – nadaje się do
powłok TiN

5662 56 19 17 – – 5 Sn/3 Ga 608–630 630 150–250 9,1 – –

4900 49 16 23 7,5 4,5 – 680–705 690 250–300 8,9 AG 502 (L-Ag49)

4900A 49 27,5  20,5 2,5 0,5 – 670–690 690 250–300 8,9 – –

2700 27 38 20 9,5 5,5 – 680–850 840 150–300 8,7 AG 503 (L-Ag27)

21/80 – 86 – 12 2 – 970–990 990 200–300 8,8 – – luty bez Zn na-
dają się do luto-

21/68 – 87 – 10 – 3 Co    980–1030 1020 200–300 8,8 – – wania w piecu

Luty BrazeTec do twardego 
lutowania węglików spiekanych

Podane poniżej luty nadają się do lutowania węglików

spiekanych i trudnozwilżalnych materiałów jak np. wol-

fram, molibden, tytan i chrom. Osiągalna trwałość połącze-

nia zależy od trwałości materiału podstawowego.

PrzecinakBrzeszczot piły kamieniarskiej

LUTY TWARDE I TOPNIKI LUTÓW TWARDYCH BRAZETEC
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Lut twardy Skład w % wagowych Zakres Tempera- Wytrzyma- Gęstość DIN EN (DIN Uwagi do 
Braze Tec topnienia tura robo- łość na ści- w g/cm3 1044 8513) stosowania 

Ag Cu Zn  Mn Ni Inne w °C cza w°C nanie w MPa

64/Cu* 64 26 – 2 2 6 In 730–780 770 150–300 9,6 – – nadaje się do
powłok TiN,lut 
z warstwą Cu

49/Cu* 49  27,5 20,5 2,5 0,5 – 670–690 690 150–300 9,0 – – lut z warstwą Cu

49/NiN* 49  27,5 20,5 2,5 0,5 – 670–690 690 150–300 9,0 – – lut z siatką
niklową

Cu/NiN* – 100 – – – – 1085 1090 200–300 8,9 – – lut z siatką
niklową

Luty warstwowe BrazeTec do lutowa-
nia twardego węglików spiekanych

Do lutowania węglików spiekanych firma BrazeTec opracowała

specjalny system lutów warstwowych, które dzięki różnym

współczynnikom rozszerzalności cieplnej mogą kompensować

wewnętrzne napięcia.

* Skład odnosi się do samego lutu.

Brzeszczot piły do drewna

LUTY TWARDE I TOPNIKI LUTÓW TWARDYCH BRAZETEC
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Luty twarde BrazeTec Silfos do
miedzi i materiałów na bazie miedzi

Luty te mogą być stosowane w temperaturze roboczej między

-55 °C i +150 °C. Luty zawierające fosfor wymienione na tej

stronie zostały opracowane specjalnie do łączenia miedzi z

miedzią lub stopów miedzi (mosiądz, brąz, mosiądz czerwony).

Przy lutowaniu miedzi z miedzią można zrezygnować ze stoso-

wania dodatkowego topnika dzięki zawartości fosforu w lucie.

Luty te nie są dopuszczone do stosowania przy mediach zawie-

rających siarkę. Dotyczy to głównie zakładów hodowlanych, w

których z powodu rozkładu białka może powstawać atmos-

fera zawierająca siarkę. Do lutowania stali (Fe) i stopów niklu

luty te nie nadają się ze względu na powstawanie faz krucho-

ści. Luty BrazeTec Silfos 2 i BrazeTec Silfos 94 dopuszczone są

wg DVGW do stosowania w instalacjach rur miedzianych.

Lamelowy wymiennik ciepła – kolano nawrotne

= Znak towarowy Zrzeszenia Producentów Rur Miedzianych = DVGW

Lut twardy Skład w % wagowych Zakres Tempera- Wytrzymałość Gęstość DIN EN (DIN 8513)
BrazeTec topnienia tura robo- na rozciągania w 1044

Ag Cu P Sn w °C cza w°C (DIN 8525) g/cm3

Silfos 18 18,0 75 7,05 – 645 650 250 8,4 CP 101 –

Silfos 15 15,0 80,0 5,0 – 645–800 700 250 8,4 CP 102 (L-Ag15P)

Silfos 5 5,0 89,0 6,0 – 645–815 710 250 8,2 CP 104 (L-Ag5P)

Silfos 2 2,0 91,7 6,3 – 645–825 740 250 8,1 CP 105 (L-Ag2P)

Silfos 94 – 93,8 6,2 – 710–890 760 250 8,1 CP 203 (L-CuP6)

Silfos 93 – 93,0 7,0 – 710–820 730 250 8,05 CP 202 (L-CuP7)

Silfos 92 – 92,2 7,8 – 710–770 720 250 8,0 CP 205 (L-CuP8)

Silfos 90 – 89,5 6,2 4,3 650–700 690 250 8,0 – –

LUTY TWARDE I TOPNIKI LUTÓW TWARDYCH BRAZETEC
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Lut twardy Skład w % wagowych Zakres Tempera- Gęstość DIN EN (DIN 8513) Stosowanie
BrazeTec topnienia tura robo- w g/cm3 1044

Cu Zn Ni Si w °C cza w°C

60/40 60 pozo- – 0,2 875–890 ca. 900 8,4 Cu 303 (L-CuZn40) ocynkowane
stałość rury stalowe

48/10 48 pozo- 10 0,2 890–920 ca. 910 8,7 Cu 305 (L-CuNi10Zn42) ramy rur 
stałość stalowych

Lut twardy Skład w % wagowych Zakres Tempera- Gęstość DIN EN (DIN Stosowanie
BrazeTec topnienia tura robo- w g/cm3 1044 8513)

Ag Cu Sn w °C cza w°C

7200 72 28 – 780 780 10,0 AG 401 (L-Ag72) ceramika metalizowana

6009 60 30 10 600–730 720 9,8 AG 402 – stal szlachetna

Luty twarde mosiężne BrazeTec

Luty twarde BrazeTec 
do specjalnego stosowania

Srebrne luty twarde BrazeTec bez cynku

Lutami BrazeTec 7200 i BrazeTec 6009 można lutować zarówno

w powietrzu z topnikiem jak też bez topnika w piecach z at-

mosferą ochronną. BrazeTec 6009 stosowany jest razem z top-

nikiem BrazeTec spezial h do lutowania stali szlachetnych. Przy

lutowaniu w próżni nie powinna być przekraczana temperatura

lutowania 900 °C, aby uniknąć przelewania srebra. Temperatura

lutowania w piecu zależy od materiałów podstawowych.

LUTY TWARDE I TOPNIKI LUTÓW TWARDYCH BRAZETEC
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Topniki BrazeTec 
do lutowania twardego

Wybór topników uzależniony jest od temperatury roboczej

lutu i materiału podstawowego. Temperatura robocza, ew.

zakres topnienia lutu powinny mieścić się w zakresie tempera-

tury działania topnika. Topniki są dostarczane z reguły w po-

staci pasty. Dla kilku rodzajów są dostępne także w postaci

proszku. Pozostałe topniki do specjalnych zastosowań mogą

być produkowane na zlecenie.

Topnik BrazeTec do Zakres temperatury DIN EN 1045 Stosowanie do materiałow podstawowych
lutowania twardego działania w °C

h   550–800 FH 10 uniwersalny topnik w postaci pasty do metali ciężkich

spezial h 550–800 FH 12 topnik w postaci pasty także do stali nierdzewnych i 
żaroodpornych, węglików spiekanych, metali specjalnych

h 28 550–800 FH 10 topnik w postaci pasty do lutowania maszynowego

h 80 550–800 FH 10 topnik w postaci pasty do lutowania powierzchniowego

h 86 550–800 FH 10 topnik nadający się do dozowania do lutowania 
powierzchniowego

r 1 550–800 FH 10 topnik płynny do metali nieszlachetnych w narzędziach 
specjalnych

d 98 550–800 FH 10 topnik w postaci proszku do stali I metali nieszlachetnych

d 88 550–800 FH 10 topnik w postaci proszku do dowolnych stali, metali nie-
szlachetnych ze specjalnym przeznaczeniem

d 550–800 FH 10 topnik w postaci proszku do dowolnych stali, metali nie-
szlachetnych ze specjalnym przeznaczeniem

l 550–800 FH 11 topnik w postaci pasty do metali ciężkich z zawartością 
aluminium do 10%

h 90 550–800 FH 12 topnik w postaci proszku do specjalnych węglików spiekanych

h 280 550–800 FH 10 Topnik nadający się do dozowania do lutowania maszynowego

h 285 550–800 FH 12 topnik nadający się do dozowania do lutowania maszyno-
wego , jak też do lutowania węglików spiekanych

h 800 550–800 FH 10 Topnik nadający się do dozowania do lutowania maszynowego

h 900 550–800 FH 12 Topnik nadający się do dozowania do lutowania maszyno-
wego do specjalnych węglików spiekanych

rs ponad 800 FH 21 Topnik w postaci pasty do miedzi I stopów miedzi, stali,
pów niklu stopów niklu

s ponad 800 FH 21 Topnik w postaci pasty, także do wysokostopowych stali, 
stopów Ni, węglików spiekanych

spezial s ponad 800 FH 21 Topnik w postaci pasty do stali nierdzewnych, stopów spec-
jalnych, węglików spiekanych, metali specjalnych

= Znak towarowy Zrzeszenia Producentów Rur Miedzianych = DVGW

LUTY TWARDE I TOPNIKI LUTÓW TWARDYCH BRAZETEC
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Antytopnik BrazeTec

Antytopnik BrazeTec Antiflux ASV zapobiega zwilżaniu lutem

powierzchni, które nie powinny być zwilżone i umożliwia

dzięki temu celowe i precyzyjne lutowanie.

Środek do bejcowania BrazeTec

Antytopnik BrazeTec Postać Technika lutowania Atmosfera lutowania

Antiflux ASV pasta lutowanie miękkie, twarde i w powietrze, atmosfera 
wysokich temperaturach ochronna, próżnia

Środek do Postać Zastosowanie Materiał do bejcowania Opis
bejcowania
BrazeTec

Flux-Ex Roztwór do Do usuwania  Pojemniki: Bejcowanie: 
bejcowania pozostałości materiały kwasoodporne i - rozcieńczyć wodą 1:6
na bazie  topnika z wytrzymałe do temperatury 90°C: - max.temperatura bejcowania 60°C
kwasu elementów -gumowana stal budowlana Płukanie
fosforowego stalowych -stal molibdenowo-chromowo-niklowa Pasywowanie

Grzejniki: - 1% Flux-Ex rozpuszczony w 
-stal molibdenowo-chromowo-niklowa kąpieli wodnej

LUTY TWARDE I TOPNIKI LUTÓW TWARDYCH BRAZETEC
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BrazeTec BrazeSkin

Lut BrazeTec na bazie niklu – technika stosowania

Obok tradycyjnych past BrazeTec oferuje nowoczesny system

lutowania na bazie zawiesiny lutowniczej, która umożliwia

powierzchniowe pokrycie materiałem lutowniczym przez sito-

druk, rozpylanie lub powlekanie przez zanurzanie. Ta nowo-

czesna technika może być stosowana dla niemalże wszystkich

znanych lutów w postaci proszku. Wymienione produkty są

standardowo dostępne.

Dotychczas produkty BrazeSkin stosowane były w wymienni-

kach ciepła i przemyśle samochodowym (uszczelka głowicy

cylindrów).

BrazeTec Skład w % wagowych Zakres Optymalna Atmosfera DIN EN (DIN 8513)
topnienia temperatura lutowania 1044

Ni Cr Fe Si B P C w °C lutowania w °C

BrazeSkin TN/PN 200 pozo 7 3 4,5 3,1 0,02 0,06 970–1000 1050 A, B NI 102 (L-Ni2)
stałość

BrazeSkin TN/PN 200 pozo 19 – 10,1 0,03 0,02 0,06 1080–1135 1190 A, B NI 105 (L-Ni5)
stałość

BrazeSkin TN/PN 200 pozo 14 0,2 0,1 0,01 10,1 0,06 890 980 A, B, C NI 107 (L-Ni7)
stałość

A: suchy wodór B: próżnia C: atmosfera gazowa H2/N2 (punkt rosy -30 °C) TN: pasty do zanurzania i rozpylania PN: pasta nadająca się do sitodruku

Płytowe wymienniki ciepła

Uszczelka głowicy cylindrów

LUTY TWARDE I TOPNIKI LUTÓW TWARDYCH BRAZETEC



BrazeTec Zakres topnienia w °C Skład w % wagowych Wyjaśnienia

Cu Sn Ni P

BrazeSkin OKC 600 580–600 75 15 5 5 proszek lutowniczy

BrazeSkin RCu 200 580–600 75 15 5 5 termoplastyczna pasta lutownicza

BrazeSkin DCu 200 580–600 75 15 5 5 pasta lutownicza na bazie rozpuszczalnika

BrazeSkin SCu 200 – – – – – system wiążący na bazie wody

17

Pasty lutownicze BrazeTec do 

procesu CuProBraze

Proces CuProBraze został opracowany specjalnie do lutowania

chłodnic miedziano-mosiężnych bez topnika w piecach atmos-

fery ochronnej. Jako lut stosowany jest stop miedzi z zawar-

tością fosforu, który używany jest jako termoplastyczna pasta

lutownicza BrazeSkin RCu 200 lub przez wymieszanie proszku

BrazeSkin OKC 600 z systemem wiążcym BrazeSkin SCu 200 lub

też z BrazeSkin DCu 200. Pasty lutownicze mogą być również

stosowana do lutowania Cu-Cu.

Chłodnica samochodowa

LUTY TWARDE I TOPNIKI LUTÓW TWARDYCH BRAZETEC
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Pasty lutownicze 
BrazeTec do lutowaniu w piecach

Pasty lutownicze BrazeTec do lutowania w piecach mają

wszechstronne zastosowanie i wyróżniają się dobrymi

właściwościami do dozowania i mogą być stosowane w

różnych atmosferach lutowniczych.

Wężownica grzejna

Pasty  Skład w % wagowych Zakres Optymalna Atmosfera DIN EN (DIN 8513) Material
lutow- topnienia temperatura lutowania 1044 podstawowy
nicze w °C lutowania

BrazeTec Cu Ni Cr Fe Si B Inne w °C

801 100 – – – – – – 1083 1120 A, B, C, D CU 101 (L-Cu) dowolne stale,
Ni i stopy Ni

802 94 – – – – – 6 Sn 910–1060 1090 A, B, C, D Cu 201 (L-CuSn6) dowolne stale,
Ni i stopy Ni

803 88 – – – – – 12 Sn 910–1040 1060 A, B, C, D CU 202 (L-CuSn12) dowolne stale,
Ni i stopy Ni
materiały z miedzi

804 87 3 – – – – 10 Mn 970–1030 1080 A, C – – węgliki spiekane

805 87 – – – – – 3 Co, 980–1030 1080 A, C – – węgliki spiekane
10 Mn

806 28 – – – – – 72 Ag 780 850–900 A, B, C, D AG 401 (L-Ag72) dowolne stale
Cu i stopy Ni

897 –  pozo- 14 – – – 10,1 P 890 980 A, B, C NI 107 (L-Ni7) materiały z CrNi,sta- Cu i stopy Niłość

1002 –    pozo- 7 3 4,5 3,1 – 970–1000 1050 A, B NI 102 (L-Ni2) materiały z CrNista-
łość

1135 –   pozo- 19 – 10,1 – – 1080–1135 1190 A, B NI 105 (L-Ni5) materiały z CrNista-
łość

A: suchy wodór B: próżnia C: atmosfera gazowa - H2/N2 (punkt rosy -30 °C) D: gaz egzotermiczny

LUTY TWARDE I TOPNIKI LUTÓW TWARDYCH BRAZETEC
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Luty aktywne BrazTec do 
lutowania materiałów ceramicznych

Luty aktywne BrazeTec

Dla lutów aktywnych BrazeTec do łączenia ceramiki konie-

czna jest minimalna temperatura lutowania 850 °C. Wyższe

temperatury lutowania mogą poprawić zwilżalność procesu.

Jako atmosfera lutowania stosowany jest czysty argon (4.8)

lub próżnia (<10-3 mbar). W przypadku lutowania w próżni

temperatura lutowania nie powinna przekraczać 900 °C, ew.

1000 °C, aby uniknąć przelewania srebra.

Pasty lutów aktywnych BrazeTec

Pasty lutów aktywnych BrazeTec zawierają ok. 85% metalu i nadają się do sitodruku.

Lut aktywny Skład w% wagowych Zakres Optymalna Gęstość Zastosowanie 
BrazeTec topnienia temperatura w g/cm3

Ag Cu In Ti w °C lutowania w °C

CB 1 72,5 19,5 5 3,0 730–760 850–950 10,3

CB 2 96 – – 4,0 970 1000–1050 10,3 ceramika,
ceramika/metal, 

CB 4 70,5 26,5 – 3,0 780–805 850–950 9,9 grafit,diament, 
szafir, rubin

CB 5 64 34,2 – 1,8 780–810 850–950 9,9

CB 6 98,4 – 1 0,6 948–959 1000–1050 10,3 azotek krzemu

Lut aktywny Skład w% wagowych Zakres Optymalna Gęstość Zastosowanie 
BrazeTec topnienia temperatura w g/cm3

Ag Cu In Ti w °C lutowania w °C

CB10 64,8 25,2 – 10 780–805 850–950 � 3,9 ceramika,
ceramika/metal, 

CB11 90 – – 10 970 1000–1050 � 3,3 grafit,diament, 
szafir, rubin

Tlenek aluminium – Lutowanie stali szlachetnej

LUTY TWARDE I TOPNIKI LUTÓW TWARDYCH BRAZETEC
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Luty BrazeTec 
do lutowania aluminium

Luty stałe BrazeTec i pasty BrazeTec mogą być stosowane zarówno

do lutowania w powietrzu jak też w atmosferze ochronnej w piecu.

Lut do Skład w % Zakres Tempera- Gęstość Zastosowanie DIN EN (DIN 8513)
aluminium wagowych topnienia tura robo- w g/cm3 1044

BrazeTec Al Si w °C cza w°C

AluBraze L88/12 88 12 575–585 590 2,65 lut stały AL 104 (L-ALSi12)

AluBraze P20/20 88 12 575–585 590 * pasta, zawiera topnik AL 104 (L-ALSi12)
FL20, pozostałości top-
nika nie są korozyjne,
nadaje się do lutowa-
nia w piecach

*  zależnie od zawartości metalu w paście

Grzałka w zmywarce naczyń

LUTY DO LUTOWANIA ALUMINIUM – BRAZETEC ALUBRAZE
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Topnik BrazeTec Zakres temperatury DIN EN Ogólne informacje
do aluminium działania w °C 1045

AluBraze  F30/70 500–660 FL 10 Topnik do aluminium, stopów aluminium do 2% udziału w
stopie, pozostałości topnika są korozyjne

AluBraze F32/80 570–660 FL 20 Topnik do aluminium, stopów aluminium do 2% udziału w
stopie, pozostałości topnika nie są korozyjne

Topnik BrazeTec do aluminium

Chłodnica benzynowa

LUTY DO LUTOWANIA ALUMINIUM – BRAZETEC ALUBRAZE












